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Wasserdichter Schuh mit gebuggtem Innenschaft 



Beschreibung: 

Die Erfindung betrifft ein wasserdichtes Schuhwerk mit einem AuBenschaft, ei- 
nem eine wasserdichte, wasserdampfdurchlassige Funktionsschicht und ein zur 
Innenseite des Schuhwerkes gerichtetes Futter aufweisenden Innenschaft, 
einer Brandsohle und einer Laufsohle r wobei der Innenschaft einen unteren 
Endbereich aufweist, der das untere Ende des AuBenschaftes zumindest uber- 
wiegend uberragt, und einerseits mit dem AuBenschaft und andererseits mit der 
Brandsohle verbunden ist. 

Ein derartiges Schuhwerk ist aus EP 0 544 270 A1 bekannt geworden. Der In- 
nenschaft ist dort einerseits mit dem AuBenschaft mittels Kleber und anderer- 
seits mit der Brandsohle verbunden, wodurch der AuBenschaft uber den unte- 
ren Endbereich des Innenschaftes mit der Brandsohle verbunden ist. AuBerdem 
ist der 

AuBenschaft mit der Brandsohle uber das angespritzte Sohlenmaterial mit der 
Brandsohle verbunden, wobei das Sohlenmaterial zwischen dem AuBenschaft 
und der Brandsohle an dem Innenschaft anhaftet. Beim Gebrauch des be- 
kannten Schuhwerks hat es sich aber gezeigt, dass insbesondere im Gelenkbe- 
reich der untere Endbereich des Innenschaftes starker Beanspruchung haufig 
nicht standhalt, die Funktionsschicht dann Risse aufweist und die Funktions- 
schicht deshalb nicht mehr wasserdicht ist. Die Folge ist, dass vom AuBen- 
schaft aufgenommenes Wasser oder zwischen AuBenschaft und Laufsohle ein- 
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dringendes Wasser bis zu einem solchen Riss gelangen kann und vom Futter 
des Innenschaftes aufgesogen wird. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, ein Schuhwerk der ein- 
gangs genannten Art zur Verfugung zu stellen, bei welchem die oben genann- 
ten Probleme zumindest verringert sind. 

Diese Aufgabe wird bei einem eingangs genannten Schuhwerk dadurch gelost, 
dass der untere, den AulJenschaft uberragende Endbereich des Innenschaftes 
derart nach auSen gefaltet ist, dass die Funktionsschicht im gesamten Endbe- 
reich gegenuberliegend angeordnet ist und der Innenschaft eine durch das 
Falten entstandene Unterkante aufweist, dass das freie Ende des nach auBen 
gefalteten Innenschaftes mit dem AuRenschaft verbunden ist, und dass die 
Unterkante des Innenschaftes mit der Brandsohle verbunden ist. 

Durch das Falten des Endbereichs des Innenschaftes, in der Schuhfachsprache 
auch Buggen genannt, ist in diesem Bereich zumindest die Funktionsschicht 
doppellagig vorhanden. Auf diese Weise wird die Stabilitat im kritischen Bereich 
des Schuhwerkes deutlich gesteigert. 

Die Stabilitat des Endbereichs des Innenschaftes wird weiterhin gesteigert, 
wenn die im Endbereich gegenuberliegend angeordneten Bereiche der Funkti- 
onsschicht miteinander wasserdicht verklebt sind. Die Verklebung wird im ein- 
fachsten Falle durch ubliche Kleber, beispielsweise Polyurethankleber, durch- 
gefuhrt. Hierzu konnen auch Kleber eingesetzt werden, die durch Hitze aktivier- 
bar sind. Dies hat den Vorteil, dass bei der Herstellung der Verbindung zwi- 
schen Innenschaft und 

AuRenschaft, der nach innen weisende Teil des Endbereichs des Innenschaftes 
auf Abstand gehalten werden kann und die Verklebung der im Endbereich ge- 
genuberliegend angeordneten Bereiche zu einem spateren Zeitpunkt uber Hit- 
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zebeaufschlagung vollzogen werden kann. Hierbei hat es sich als besonders 
gunstig erwiesen, an sich bekannte Bander, die mit einem durch Hitze aktivier- 
baren Kleber beschichtet sind, zwischen die im Endbereich gegenuberliegend 
angeordneten Bereiche einzulegen und den Kleber nach dem Aufziehen auf 
den Leisten zu aktivieren. 

Bevorzugt ist in dem nach auBen gefalteten Endbereich des Innenschaftes das 
Futter entfernt. Dies kann beispielsweise durch Ausscharfen bewerkstelligt wer- 
den, das heiRt das Futter wird in diesem Bereich durch Abschaben mit einem 
scharfen Messer entfernt. Bei dieser bevorzugten Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Schuhwerkes kann im Falle einer angespritzten Sohle beim 
Anspritzen das Sohlenmaterial ungehindert bis zur Funktionsschicht vordringen 
und somit mit dieser vollflachig verkleben, so dass kein Wasser mehr bis zur 
Innenseite des Schuhwerkes vordringen kann. Auch in dem Fall, dass 
Laufsohlen verwendet werden, die angeklebt werden, kann sich der Kleber, mit 
dem die Laufsohle angeklebt wird, ebenfalls flachig mit der Funktionsschicht 
verbinden, so dass auch hierbei eine wasserdichte Verbindung entsteht. Als 
Kleber haben sich hierbei Polyurethan - Kleber bestens bewahrt. 

Das erfindungsgemafce Schuhwerk zeichnet sich insbesondere dadurch aus, 
dass das Schuhwerk weiterhin ein poroses Band mit zwei Langsseiten aufweist, 
welches entlang der Unterkante des Innenschaftes angeordnet ist und mit einer 
Langsseite mit der Unterkante des Innenschaftes und mit der anderen Langs- 
seite mit der Brandsohle verbunden ist. Hierbei sollte die Porositat des Bandes 
derart eingestellt sein, dass der noch flussige Laufsohlenkuriststoff beim An- 
spritzen beziehungsweise der Kleber beim Ankleben von Laufsohlen das Band, 
ohne groSen Widerstand zu erfahren, durchdringen kann. Insbesondere beim 
Anspritzen von Laufsohlen ergibt sich hierbei zusatzlich der Vorteil, dass das 
Laufsohlenmaterial bis ins Innere des Schuhwerkes vordringen kann, so dass, 
sofern das Sohlenmaterial elektrisch leitend ausgebildet ist, eventuelle statische 
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Aufladungen des Tragers des erfindungsgemaBen Schuhwerkes uber die 
Laufsohle abgefiihrt werden konnen. Dass das Sohlenmaterial leitend ausgebil- 
det ist, ist bei den meisten Sohlenmaterialien gewahrleistet, weil diese zur Er- 
reichung einer gleichmaSigen Farbung in der Regel mit RuSpartikeln gemischt 
sind. 

Es hat sich besonders bewahrt, wenn hierbei das porose Band mit der Unter- 
kante des Innenschaftes und oder mit der Brandsohle mittels einer Naht ver- 
bunden ist. Dadurch, dass das porose Band vom Laufsohlenkunststoff bzw. 
Kleber durchdrungen ist, wird die Naht vollstandig in den Laufsohlenkunststoff 
beziehungsweise Kleber eingebettet und somit abgedichtet. Als Nahtmaterial 
hat sich hierbei monofiles Material bestens bewahrt. Hierfur besonders geeignet 
ist ein poroses Band, welches als Netz ausgebildet ist. 

Eine weitere Ausgestaltung des erfindungsgemaBen Schuhwerks zeichnet sich 
dadurch aus, dass die Unterkante des Innenschaftes mittels einer Naht mit der 
Brandsohle verbunden ist. Hierbei wird insbesondere dem Kostengesichtspunkt 
Rechnung getragen. Urn hierbei eine gute Einhullung der Naht in das Sohlen- 
material bzw. den Kleber zu gewahrleisten, ist es zu empfehlen, die Naht locker 
auszubilden, das hei&t, dass die Naht so gefertigt wird, dass die die Naht bil- 
denden Faden einen zwischen der Unterkante des Innenschaftes und der 
Brandsohle eingehaltenen Abstand uberbrucken. Dies fuhrt nicht nur zu einer 
guten Abdichtung der Nahte sondern lasst auch das Sohlenmaterial wiederum 
bis zur Innenseite eindringen, so dass auch statische Aufladung wirksam ab- 
gefiihrt werden kann. Auch bei dieser Ausfuhrungsform ist es empfehlenswert, 
als Nahtmaterial ein Monofil auszuwahlen. 

Anstatt der lockeren Ausfuhrung der Naht kann das erfindungsgemalSe Schuh- 
werk dadurch ausgezeichnet sein, dass die Brandsohle zumindest im Randbe- 
reich Offnungen aufweist, so dass das Sohlenmaterial beim Anspritzen bezie- 
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hungsweise der Kleber beim Ankleben der Sohle uber die Offnungen der 
Brandsohle bis zur Naht vordringen und diese umschliefcen kann. Dies gelingt 
vorzuglich, wenn die Brandsohle zumindest im Randbereich poros ausgebildet 
ist, und insbesondere dann. wenn die Brandsohle zumindest im Randbereich 
eine Netzstruktur aufweist. 

Auch hat es sich als besonders vorteilhaft herausgestellt, wenn das freie Ende 
des nach aufcen gefalteten Innenschaftes mit dem Aufcenschaft vernaht ist. 
Auch bei dieser Naht empfiehlt es sich, diese locker auszubilden oder zwischen 
dem freien Ende des nach aufcen gefalteten Innenschaftes und dem Aufcen- 
schaft ein poroses Band anzuordnen, uber welches die Verbindung zwischen 
dem freien Ende und dem Aufcenschaft hergestellt ist. Insofern zeichnet sich 
das erfindungsgemafce Schuhwerk insbesondere dadurch aus, dass es weiter- 
hin ein poroses Band mit zwei Langsseiten aufweist, welches entlang des freien 
Endes des nach aufcen gefalteten Innenschaftes angeordnet, mit diesem uber 
eine Langsseite verbunden und Qber die andere Langsseite mit dem Aufcen- 
schaft verbunden ist. Dabei hat es sich als besonderen Vorteil herausgestellt, 
wenn das porose Band mit dem freien Ende des nach aufcen gefalteten Innen- 
schaftes und/oder mit dem Aufcenschaft vernaht ist. Gunstig ist es auch, wenn 
das porose Band ein Netz ist. 

Das erfindungsgemafce Schuhwerk eignet sich praktisch fur jede Art von 
Laufsohle. Bei angeklebten Laufsohlen muss lediglich darauf geachtet werden, 
dass der Kleber fur die Laufsohle eine gute Verbindung mit dem nach aufcen 
umgeschlagenen Endbereich des Innenschaftes verklebt ist und auch die vor- 
handenen Nahte umschliefct. Es ist aber auch moglich, das erfindungsgemafce 
Schuhwerk mit aus Kunststoffmaterial vorgefertigten Laufsohlen zu versehen, 
bei welchem diese Laufsohlen aufgeklebt werden. Diese Art der Sohlen konnen 
auch mit einem umlaufenden Rand versehen sein, an welchen das Obermateri- 
al angenaht werden kann, wodurch das erfindungsgemafce Schuhwerk das 
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Aussehen eines zwiegenahten Schuhwerkes erhalt. Das erfindungsgemalie 
Schuhwerk zeichnet sich insbesondere jedoch dadurch aus, dass die Laufsohle 
angespritzt ist. 

Die Erfindung wird anhand der nachfolgenden Figuren naher erlautert. 
Es zeigen: 

Figur 1 einen Querschnitt durch ein erfindungsgemalJes Schuhwerk, bei dem 
die Unterkante des Innenschaftes mit der Brandsohle und das freie 
Ende des nach aufcen gefalteten Innenschaftes mit dem AuSenschaft 
vernaht ist, 

Figur 2 einen Querschnitt durch einerfindungsgema&es Schuhwerk gemali 
Figur 1 fur niedrige Bauhohe und mit Gitterbrandsohle, 

Figur 2a einen Querschnitt durch ein erfindungsgemalJes Schuhwerk gemafJ 
Figur 2, bei dem die Brandsohle lediglich im Randbereich porQs aus- 
gebildet ist, 

Figur 3 einen Querschnitt durch ein erfindungsgemalies Schuhwerk, gemaft 
Figur 1 fur niedrige Bauhohe, 

Figur 4 einen Querschnitt durch ein erfindungsgemalies Schuhwerk gemali 
Figur 3 mit einer vorgefertigten Laufsohle, 

Figur 5 einen Querschnitt durch ein erfindungsgema&es Schuhwerk, bei dem 
das freie Ende des nach aulien gefalteten Innenschaftes uber ein po- 
roses Band mit dem Aulienschaft uber Nahte verbunden ist. 
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GemaU den in den Figuren gezeigten Ausfuhrungsformen weist das erfin- 
dungsgemaBe Schuhwerk einen Auftenschaft 1, einen Innenschaft, welcher 
zumindest aus einer wasserdichten, wasserdampfdurchlassigen Funktions- 
schicht 2a, 2b und einem Futter 2 besteht, eine Brandsohle 4 und eine 
Laufsohle 6 auf. Der den AulJenschaft 1 uberragende Endbereich des Innen- 
schaftes ist derart nach aulien gefaltet, dass die Funktionsschicht im gesamten 
Endbereich gegenuberliegend angeordnet ist und eine durch das Falten ent- 
standene Unterkante aufweist. Im Endbereich des Innenschaftes weist dieser 
bis zur Innenseite hin kein Futter mehr auf, so dass in diesem Bereich die 
Funktionsschicht 2a der Laufsohle gegenuberliegt und somit mit dieser flachig 
verbunden ist. Durch die Entfernung des Futters kann eine flachige und beson- 
ders dichte Verbindung zwischen Funktionsschicht und Laufsohlenmaterial her- 
gestellt werden. 

Der Innenschaft kann weiterhin eine weitere textile Schicht (der Ubersichtlich- 
keit halber nicht dargestellt), die auf der dem AuSenschaft zugewandten Seite 
der Funktionsschicht 2a angeordnet, ublicherweise auflaminiert ist, aufweisen, 
die der Stabilisierung der Funktionsschicht dient. Diese Schicht kann auch in 
dern den AuBenschaft uberragenden Endbereich des Innenschaftes vorhanden 
sein, wobei diese Schicht dann zwischen den gegenuberliegenden angeordne- 
ten Bereiche der Funktionsschicht liegen. Weiterhin kann der Innenschaft zwi- 
schen der Funktionsschicht 2a und dem Futter 2 eine weitere, in den Figuren 
nicht dargestellte Schicht aufweisen, die elastisch kompressibel ausgebildet ist, 
urn dem Trager des erfindungsgemaSen Schuhwerkes hohen Komfort zu bie- 
ten. Fur diese Schicht haben sich wasserdampfdurchlassige Schaumlagen be- 
stens bewahrt. 

Das freie Ende des nach aufien gefalteten Innenschaftes 2b ist in den Figuren 
so dargestellt, dass es bundig an das untere Ende des AufJenschaftes 1 stoSt. 
Es ist aber auch moglich, dieses freie Ende mit dem Ende des Aulienschaftes 
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von auBen oder von innen uberlappend anzuordnen, was sich insbesondere 
dann empfiehlt, wenn es mit dem AuRenschaft uber einen Kleber verbunden 
werden soli. Es kann aber auch, wie bei der dargestellten bundigen Anordnung 
mit einer Naht 3 verbunden werden. 

Als Laufsohlen 6 konnen sowohl durch Anspritzen des noch flussigen Laufsoh- 
lenmaterials erzeugte Laufsohlen als auch vorgefertigte Laufsohlen, die an- 
schlieBend mit dem erfindungsgemalJen Schuhwerk verklebt werden, einge- 
setzt werden. Sofern vorgefertigte Laufsohlen verwendet werden, sind diese 
zumindest in dem Bereich, in dem die Laufsohle der Funktionsschicht gegen- 
uberliegt, mit der Funktionsschicht wasserdicht verklebt. Es empfiehlt sich je- 
doch, diese vorgefertigte Laufsohle auch mit der Brandsohle 4 zu verkleben. 

Gemali Figur 1 ist die durch das Falten entstandene Unterkante.des Innen- 
schaftes 2, 2b mittels einer Naht 5 mit der Brandsohle 4 verbunden, welche 
Naht 5 bevorzugt aus einem Monofil gebildet ist. Durch die innige Verbindung 
des angespritzten Sohlenmaterials mit der Funktionsschicht einerseits und der 
Brandsohle andererseits, ist auch die Naht 5 wasserdicht von auSen einge- 
schlossen, so dass kein Wasser in das Innere des Schuhwerke eindringen 
kann. Dies gilt auch fur die Naht 3, welche das freie Ende des nach au&en ge- 
falteten Innenschaftes 2b mit dem AuRenschaft verbindet, und welche durch die 
innige Verbindung des Sohlenmaterials mit der Funktionsschicht einerseits und 
mit dem AuRenschaft andererseits abgedichtet ist. Wird bei der in Figur 1 dar- 
gestellten Ausfuhrungsform eine vorgefertigte Sohle eingesetzt, sollte diese 
sowohl mit dem unteren Ende des AuRenschaftes 1 als auch mit der Funktions- 
schicht 2b als auch mit der Brandsohle 4 wasserdicht verklebt werden. Sofern 
das Futter nicht entfernt wurde, werden hierzu besonders niedrig viskose Kleber 
empfohlen, urn ein gute Trankung des Futters mit dem Kleber zu gewahrleisten. 



9 



CXD 2573 



GemaB Figur 2 ist ein Querschnitt durch ein erfindungsgema&es Schuhwerk mit 
niedriger Bauhohe dargestellt, bei dem der den AuRenschaft uberragende Be- 
reich des Innenschaftes nach innen zur Brandsohle hin gefaltet und parallel zur 
Laufsohle ausgerichtet ist. Fur diese Ausfuhrungsformen gelten dieselben 
Empfehlungen, wie sie bei Figur 1 aufgefuhrt sind. Bei der in Figur 2 darge- 
stellten Ausfuhrungsform wird eine porose Brandsohle 4a verwendet, bei wel- 
cher aufgrund ihrer Porositat das Laufsohlen- bzw. das Klebermaterial dies gut 
durchdringen kann und insofern die Naht 5 besonders gut abdichten kann. Als 
porose Brandsohle hat sich insbesondere eine solche als besonders geeignet 
herausgestellt, die netzartig ausgebildet ist, wobei es von besonderem Vorteil 
ist, wenn die ein solches netzartiges Gebilde bildenden Faden Monofile sind. 
Die Brandsohle kann aber auch nur im Randbereich poros ausgebildet sein, wie 
es in Figur 2a dargestellt ist. Hierbei ist die Brandsohle 4c mit einem Randbe- 
reich 4b versehen. Dieser Randbereich 4b kann auch so hergestellt werden, 
dass fur diesen Randbereich ein umlaufendes poroses Band, welches mit der 
Brandsohle 4c verbunden, vorzugsweise vernaht ist, verwendet wird. 

GemalJ Figur 3 ist ein Querschnitt durch ein erfindungsgema&es Schuhwerk mit 
niedriger Bauhohe dargestellt, bei dem in Abwandlung der in Figur 1 darge- 
stellten Ausfuhrungsform der den AuSenschaft uberragende Bereich des Innen- 
schaftes nach innen zur Brandsohle 4 hin gefaltet und parallel zur Laufsohle 6 
ausgerichtet ist. Die Brandsohle 4 ist durch die Schicht 7 nach unten abgedich- 
tet. Die Laufsohle 6 ist eine vorgefertigte Laufsohle und ist zumindest in den 
Bereichen, in denen die Nahte 5 und 3 angeordnet sind, mit dem AuSenschaft 
1, dem den AufJenschaft 1 uberragenden Bereich des Innenschaftes und mit 
der Brandsohle wasserdicht verbunden. 

GemaR Figur 4 ist ein Querschnitt durch ein erfindungsgema&es Schuhwerk mit 
niedriger Bauhohe dargestellt, bei dem in Abwandlung der in Figur 3 darge- 
stellten Ausfuhrungsform eine vorgefertigte Laufsohle 6a aufgesetzt ist, die auf 
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der Innenseite Rinnen aufweist, wodurch diese Laufsohle stolSdampfend wirkt. 
Um eine gute Abdichtung zum Schuhinnenraum zu erreichen, empfiehlt es sich, 
zunachst eine Dichtschicht 9 auf die Funktionsschicht 2b und die Brandsohle 4 
aufeukleben oder anzuspritzen. Fur diese Ausfuhrungsformen gelten ansonsten 
dieselben Empfehlungen, wie sie bei Figur 1 aufgefuhrt sind. 

GemafJ Figur 5 erfolgt im Gegensatz zu der in Figur 1 dargestellten Ausfuh- 
rungsform die Verbindung zwischen dem freien Ende des nach aulien gefalte- 
ten Innenschaftes uber ein poroses Band 8, welches uber die Naht 3a mit dem 
Innenschaft und uber die Naht 3 rnit dem AuSenschaft verbunden ist. Dieses 
porose Band 8 ist bevorzugt netzartig ausgebildet und besonders bevorzugt aus 
Monofilen hergestellt. Bei dieser Ausfuhrungsform konnen die Nahte 3 und 3a 
vom Sohlenmaterial bzw. vom Kleber besonders gut wasserdicht eingeschlos- 
sen werden, wobei das SohlenmateriaLbzw, der Kleber das porose Band 8 
durchdringt und mit dem dem Band gegeniiber liegenden Bereich der Funkti- 
onsschicht eine flachige und wasserdichte Verbindung eingehen kann. 
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Wasserdichter Schuh mit gebuggtem Innenschaft 



Patentanspruche: 

1 . Wasserdichtes Schuhwerk mit einem AuBenschaft (1), einem eine wasser- 
dichte, wasserdampfdurchlassige, dem AuBenschaft (1) gegenuber ange- 
ordneten Funktionsschicht (2a) und ein zur Innenseite des Schuhwerkes ge- 
richtetes Futter (2) aufweisenden Innenschaft, einer Brandsohle (4, 4a, 4c) 
und einer Laufsohle (6), wobei der Innenschaft einen unteren Endbereich 
(2b) aufweist, der das untere Ende des AuBenschaftes zumindest uberwie- 
gend uberragt, und einerseits mit dem AuBenschaft (1) und andererseits mit 
der Brandsohle (4, 4a, 4c) verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass der 
untere, den AuBenschaft (1) iiberragende Endbereich des Innenschaftes 
derart nach auBen gefaltet ist, dass die Funktionsschicht im gesamten End- 
bereich (2b) gegenuberliegend angeordnet ist und der Innenschaft eine 
durch das Falten entstandene Unterkante aufweist, dass das freie Ende des 
nach auBen gefalteten Innenschaftes mit dem AuBenschaft (1) verbunden 
ist, und dass die Unterkante des Innenschaftes mit der Brandsohle (4, 4a, 
4c) verbunden ist. 

2. Wasserdichtes Schuhwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die im Endbereich gegenuberliegend angeordneten Bereiche der Funktions- 
schicht (2b) miteinander wasserdicht verklebt sind. 



3. Schuhwerk nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass in dem 
nach auBen gefalteten Endbereich des Innenschaftes das Futter entfernt ist. 
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4. Schuhwerk nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Schuhwerk weiterhin ein poroses Band (4b) rnit zwei Langsseiten aufweist, 
welches entlang der Unterkante des Innenschaftes angeordnet ist und mit 
einer Langsseite mit der Unterkante des Innenschaftes und mit der anderen 
Langsseite mit der Brandsohle (4c) verbunden ist. 

5. Schuhwerk nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das porose 
Band mit der Unterkante des Innenschaftes und/oder mit der Brandsohle 
mittels einer Naht verbunden ist. 

6. Schuhwerk nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das po- 
rose Band als Netz ausgebildet ist. 

7. Schuhwerk nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Un- 
terkante des Innenschaftes mittels einer Naht (5) mit der Brandsohle ver- 
bunden ist. 

8. Schuhwerk nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Brandsohle 
zumindest im Randbereich Offnungen aufweist 

9. Schuhwerk nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Brandsohle 
(4) zumindest im Randbereich (4b) poros ausgebildet ist. 

10. Schuhwerk nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Brandsohle (4) zumindest im Randbereich eine Netzstruktur (4a; 4b) auf- 
weist. 
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1 LSchuhwerk nach Anspruch 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das freie 
Ende des nach aulien gefalteten Innenschaftes mit dem AulJenschaft (1) 
vernaht (Naht 3) ist. 

12.Schuhwerk nach Anspruch 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Schuhwerk weiterhin ein porfises Band (8) mit zwei Langsseiten aufweist, 
welches entlang des freien Endes des nach auSen gefalteten Innenschaftes 
angeordnet, mit diesem iiber eine Langsseite verbunden und uber die ande- 
re Langsseite mit dem AuRenschaft (1) verbunden ist. 

13. Schuhwerk nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das porose 
Band mit dem freien Ende des nach auBen gefalteten Innenschaftes 
und/oder mit dem AuBenschaft vernaht (Nahte 3, 3a) ist. 

14. Schuhwerk nach Anspruch 12 Oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass das 
porose Band ein Netz ist. 

15. Schuhwerk nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Laufsohle (6) angespritzt ist. 



Wasserdichter Schuh mit gebuggtem Innenschaft 



Zusammenfassung: 

Wasserdichtes Schuhwerk mit einem AuSenschaft (1), einem eine wasserdich- 
te, wasserdampfdurchlassige, dem AuRenschaft (1) gegenuber angeordneten 
Funktionsschicht (2a) und ein zur Innenseite des Schuhwerkes gerichtetes 
Futter (2) aufweisenden Innenschaft, einer Brandsohle (4, 4a, 4c) und einer 
Laufsohle (6), wobei der Innenschaft einen unteren Endbereich (2b) aufweist, 
der das untere Ende des AuSenschaftes zumindest uberwiegend uberragt, und 
einerseits mit dem AufJenschaft (1) und andererseits mit der Brandsohle (4, 4a, 
4c) verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass der untere, den AuBenschaft 
(1) uberragende Endbereich des Innenschaftes derart nach aufcen gefaltet ist, 
dass die Funktionsschicht im gesamten Endbereich (2b) gegenuberliegend an- 
geordnet ist und der Innenschaft eine durch das Falten entstandene Unterkante 
aufweist, dass das freie Ende des nach auflen gefalteten Innenschaftes mit 
dem AuSenschaft (1) verbunden ist, und dass die Unterkante des Innenschaftes 
mit der Brandsohle (4, 4a, 4c) verbunden ist. 



Figur 1 



1/3 




Fig. 2 



Fig. 2a 




Fig. 4 



3/3 




5 



Fig. 5 



m 



